Valvulas antirretorno y valvulas de prellenado del tipo F

1.2

1.3

1.4

Descripcion general
Uso

Como valvulas antirretorno (DIN ISO 1219-1) para caudal libre en
una direccién y para caudal bloqueado en la direccién contraria.
(véase la posicién 1.4).

Como valvulas de prellenado (valvulas antirretorno con desblo-
queo hidraulico segin DIN ISO 1219-1) en circuitos de prensa
para la aspiracion ulterior y el vaciado de los cilindros de prensa
al cerrar y abrir en la marcha rapida.

Estas valvulas en la direccion bloqueada son estancas y no
tienen fuga de aceite (valvulas de asiento con seta).

Descompresion sin golpe de aceite en valvulas
de llenado

Las valvulas de llenado estan disponibles sin y, segun el tamafio,
descompresién hidraulica (opcional). En la versién estandar sin
descompresién se produce a través de una electrovalvula es-
tanca con chiclé o estrangulador conectado hasta la despresu-
rizacion completa en el cilindro (posicion 6.1). La descompresion
se produce automaticamente en las valvulas con descarga
previa (posicién 6.2).

Montaje

Las valvulas, en caso montarlas directamente sobre el cilindro,
se encajan entre el fondo del cilindro y la brida para soldar, mien-
tras que al montarlas en un conducto se coloca entre las caras
frontales de la brida para soldar. Los didametros de densidad se
han elegido de modo que no se rebase el limite elastico del ma-
terial al emplear bridas normalizadas y cumplir las presiones de
trabajo permitidas e indicadas en la pos. 2.2. Segun el tamafio
se emplean juntas anulares con la forma A DIN 7603-Cu o
juntas para brida; tratamiento estanqueizante de la superficie de
las bridas, véase pos. 2.2.

Modo de funcionamiento

e Amortiguacion en valvulas de prellenado

El proceso de desbloqueo de la valvula de prellenado siem-
pre es amortiguado por una chiclé incorporado (SOLEX M5)
para evitar cargas mecanicas por golpes en la parte de la val-
vula. Este chiclé también genera un movimiento de cierre
retardado que tarda aprox. 0,2 - 0,7 seg. segun el modelo y
toma como referencia una viscosidad aproximada de
60 mm2/s del aceite hidraulico. En la mayoria de los casos de
servicio esto no supone un problema, ya que el proceso de
cierre ha terminado antes de transcurrir el tiempo de eleva-
cién de retorno del sistema de prensa. Si Ud. desea un tiempo
de cierre mas rapido después de la activacion (p. ej., para
ciclos de produccién), es preciso desenroscar esta tobera de
la pieza de empalme y sustituirla segun lo ilustrado por una
vélvula antirretorno con chiclé BC 1-0,6 segun D 6969 B
(modelos F 25-12 hasta modelos F 160-76).

Presion ppac =400 bar
Caudal Qq,zx = 7000 I/min

Valvula
antirretorno

~Oh-

Valvula de
prellenado

Modelo Tobera
T — F25-12(V) | ©0,5
F 32-16 (V)
£ A F 40-20 (V) | ©0,7
Tobera ﬂqﬁi F 50-25 (V)
L= F 63-30(V) | ©0,8
F80-36(V) | ©1,0
s 17 F100-45 | 21,2
7 ] F 125-60 1,5
F 160-76 1,5
Vélvula antiretorno ¥ F200-100 |06

con chiclé (direccién
de accion prescrita
seguln lo represen-
tado)

e Valvula antirretorno (también al aspirar posteriormente las valvulas de prellenado)
Durante el uso como valvula antirretorno (modelo F...) se debe comprobar que se evita un repentino aumento del caudal
en la direccion de apertura, tal y como cabe esperar, por ejemplo, en los circuitos de valvulas de corredera como consecuencia
de la capacidad de acumulacion del volumen de aceite en conductos y consumidores durante el proceso de conmutacion. Por
ejemplo, esto se puede lograr gracias a un ajuste del tiempo de conmutacion en las correderas con control previo. De esta for-
ma, especialmente al utilizar la valvula en el margen maximo de caudal, se debe evitar una apertura brusca de la seta de la val-
vula hasta el tope superior y, por tanto, su deterioro debido a unas excesivas fuerzas de masa.
Los tiempos de aceleracion permitidos Q = 0 — Q.5 estan en torno a 250 ms (modelo F 200 - 100 con aprox. 200 ms)
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2.
2.1

Versiones disponibles
Denominacién de modelos, datos principales

Simbolo Magnitud | Caudal | Elemento de mando en Masa (peso)
Valvula anti- Valvula de prellenado nominal Q valvula de prellenado Volumen aprox. (kg)
rretorno sin des- con des- méx | Relacion de desbloqueo | 4o pijota-
compresion | compresion (I/min) (k) je (cm3) F.. F.-..(V)
F 25 F 25-12 F 25-12V 25 100 4,3 0,45 1 1,1
F 32 F 32-16 F 32-16 V 32 160 3,6 Lasetadela 1 1 1,2
F 40 F40-20 | F40-20V | 40 250 39 \alulaabreen [ 54 14 | 17
caso de presion
F 50 F 50-25 F 50-25V 50 400 4,2 residual en el 4 2 2,4
F 63 F63-30 | F63-30V | 63 630 4,2  cilindro (prensa) | 7 28 | 34
F 80 F 80-36 F 80-36 V 80 1000 4,5 Pail resid. = Pst : K 12,2 4,4 5,2
F 100 F 100-45 100 1600 4,3 25,4 9,9 11,7
F 125 F 125-60 125 2500 4,3 59,3 15,8 19,6
F 160 F 160-76 160 4000 4,3 113 43 50
F 200 F 200-100 200 7000 4,0 314 110 120

Tipo de construccién

Posicion de montaje

Presion pmax

Presion de apertura pg

Presion de pilotaje pg;

Fluido hidraulico

Temperaturas

Curvas
caracteristicas
Ap-Q (valores
de referencia)

Valvula de asiento con seta, accionada por muelle

indistinta en modelos F 25.. hasta F 80.., F 200..

sélo vertical o suspendida en los modelos F 100.. hasta F 160..

F 25.. hasta F 160..: 400 bar; F 200..: 320 bar; para la presién de trabajo permitida segun el caso de
montaje y la brida para soldar empleada, véase la pagina 3

aprox. 0,11 ...0,12 bar

para desbloquear pg; max = 100 bar

para descompresion Pyescom. = 0,2 Pgji + 7 bar

para mantener abierto pg;min = 8 bar (caudal de retorno)

Presén minima permitida al cerrar £ 2,5 bar (presiéon de reposicionamiento)

Aceite hidraulico segun la norma DIN 51524 TI. 1 hasta 3; ISO VG 10 hasta 68 seguin DIN 51519

Servicio 6ptimo:  F50... F200 10 hasta aprox. 800 mm2/s
F 40 10 hasta aprox. 400 mm?2/s
F32yF25 10 hasta aprox. 200 mm?2/s

Limites de viscosidad no inferiores a 4 ... 6 y no superiores a 1500 mm2/s

En F 32 y F 25 no superiores a 500 mm2/s

También apropiado para fluidos hidraulicos biodegradables del tipo HEPG (polialquilenglicol) y HEES
(éster sintético) a temperaturas de servicio de hasta +70°C.

Ambiente: aprox. -40 ... +80°C

Aceite: -25 ... +80°C; prestar atencién al margen de viscosidad.

Permitida una temperatura de arranque de hasta -40°C (prestar atencién a las viscosidades) cuando la
temperatura final constante en el servicio subsiguiente es, como minimo, superior en 20K. Fluidos
hidraulicos biodegradables: Observar los datos del fabricante. No superior a +70°C si se tiene en
cuenta la compatibilidad del sellado.

Resistencia de aspiracion Pérdida de carga

en caso de vélvula activada
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Q  Caudal producido durante el servicio
Qpmax Max. caudal segun tabla anterior 0
0

Viscosidad del aceite durante la medicion aprox. 60 mm?2/s
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2.2
Caso de
montaje 1:

Con bridas nor
zadas solo has

mali-
ta

F 63. Por encima es
aconsejable emplear
bridas con hoja rigida

seguin .

Montaje directo en

conducto;
ejemplo:

Valvula antirretorno

2a

Otros datos segiin caso de montaje

a

|4

2b

| )
|
—L

@

Repasar la brida en el lado de vélvula para suficiente flujo en la
seta de valvula, véase también posicion 4

Brida para soldar normalizada ND 40 6 64 segun tamano de valvula o brida de confeccién propia. Los vastagos de tornillo permiten

centrar directamente el cuerpo de vélvula.

didmetro primitivo, véase siguiente tabla.

(9

mediante el maximo nimero de tornillos posible.

Juntas @ y segun tamafio de véalvula y empleo (como valvulas antirretorno o valvula de prellenado)

F 25 hastaF 5

0-25V

\®

Caso de
montaje 2:

Composicion
del consumi-
dor;

ejemplo:
Valvula de
prellenado
directamente
sobre codo
de cilindro
rigido

F 63 hasta F 200-100

Lado de aspiracion

Cilindro

Para las bridas normalizadas del siguiente nivel de presién, es preciso confeccionar unos casquillos distanciadores a causa del mayor

Conformar la brida de confeccién propia (con gruesa hoja rigida) de modo que se pueda centrar la valvula sin casquillos distanciadores

Lado de presion

Caras frontales
de brida con
una calidad de
superficie habi-
tual que ofre-
cen los comer-
cios

Uso como valvula antirre-
torno o valvula de llenado

N

Tratamiento de
superficie de las
caras frontales
de brida o fon-
dos de cilindro
enlazonade val-
vula

Lado de aspiracion

Uso como valvula

antirretorno

[/7]0,01/100mm

Rtmax 4

Lado de presién

Uso como valvula
de prellenado

Mod. |Junta anular de cobre
DIN 7603-Cu-A.. Modelo F 63.. F 80.. F 100.. F125.. F 160.. F 200
Fo25. 38x44x2 @a) Junta anular|FK 343 FK 349 FK 433 FK 441 FK 447 Junta térica
F 30 45x52x2 KANTSIL 290,00x7,0 90Sh
. X
F40.. 60x68x2,5 Junta anular|6960 898 A |6960 898 B | 6960 898 C | 6960 898 D | 6960 898 E |Anillo de apoyo
F 50.. 75x84x2,5 perfilada 6960 221
Mod. Caso Presién permitida Casquillo distan- Tornillos Par de | Tubo de aspi- 1) Si es previsi-
de ciador requerido Material 8.8 apriete | racion, p. ej., ble qLE)e vaya a
mon- | Pperm. | Brida utilizada ) (mm) 3) Ma DIN 2448 sin o0 Jolpes
taje |(bar) | Material C 22 D d h Unidad / Tamafio| (Nm) soldadura (no de ariete co-
obligatorio) mo resultado
1 400 oD 4 /M 16x80 del modo de
F25.. | 5 | 400 | C32x38  DIN2635 (ND40) 4/ M 1665 38x2,6 funcionarmien-
to del sistema,
F a2 1 350 C40xa45 DIN 2635 (ND 40 L @d 4 4/ M 16x80 44552 6 es preciso uti-
e e | s i IR P R,
fao |1 120 [ coosr oI 2sss (D 40 | 4/M 16x90 5742 siguiente clase
“ |2 |350 X (ND 40) <| | 4/M16x75 ' de brida ND
! 250 1 g5x76,1  DIN 2635 (ND 40) | v 8 /M 16x90
X76, .
2 | 350 \ 8/ M 16x75 %) sienF80... se
F 50... ] 200 5/ M 20110 76,1x2,9 emplea una
X brida DIN
E65x76,1 DIN2636 (ND64) | 32 | 20,5 | 285 380
2 | 400 ( ) 8/ M 20x90 ggfgng\é'g ;gg)
T 1®% | Cgoxes9  DIN2635 (ND 40) 8/M16x100 210 quillo
x88, - — |-
2 | 250 8/M 16x80 41x27,5x38 y
F 63... 88,9x3,2 8 tornillos
D90 | aokese  DIN26ss (D64 | 27 | 205 |33 | o MEXTO ] geg M27x110...
X060, , —
2 | 400 8 /M 20x90 Ma = 1000 Nm
Fgo. | o |250 |GC100x108 DIN2635(ND40) | - | --- |--- 8 /M 20x90 410 108x36 9 En el caso de
400 | E100x108 DIN2636 (ND64) | 312)| 24,5 | 38 8/M24x1102) | 700 2) fgn?g'(;’;g r?e
F100. | » | 300 [E125x133 DIN2636 (ND6&4) | — [ - |- 8/ M 27x120 1000 1300 propia es
400 | E125x133 DIN 2637 (ND 100) | 38 30,5 | 43,5 | 8/M30x130 1100 tr?,?é‘ﬁTo‘imnﬁ’éi”
Fios | o | 250 |E150x159 DIN2636 (ND64) | - | - |- 8/ M 30x130 100 1595 pequeRcey en
400 | E150x159 DIN2637 (ND100) | 42 | 30,5 | 49,5 | 12/M30x140 mayor nimero
200 | E200x219,1 DIN 2636 (ND 64) | - | - | - 12/M33x160 | 630 la misma fuer-
F160.. | 2 300 | E200x219,1 DIN 2637 (ND 100) | 50 335 | 68,5 | 12/M33x170 1300 219,1x5,9 ;‘; ;‘I’gf‘e' ydrf;es
400 | E200x219,1 DIN 2638 (ND160) | 50 | 33,5 | 68,5 | 12/M33x180 | 2000 (gruesai hoja
F200. | 2 320 | véase ejemplo pos. 4.3 16/M36x300 | 2300 273x6,3 de brida rigida
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3. Uso de bridas normalizadas

Preparacion de brida y de tubo para lado de presion (sugerencia sin caracter vinculante)

La eleccion de las medidas del tubo de El calculo de los tubos de presion se debe basar en las siguientes normas:
presion en los casos de montaje 1 DIN 2413-1, -2: Tubos de acero; célculo del espesor de pared frente a
segln pos. 2.2 toma como referencia presion interior
las respectivas indicaciones de segu- DIN 2445-1, -2: Tubos de acero sin soldadura para solicitacion pulsante
ridad DIN 1629 (ISO 9329-1): Tubos sin soldadura hechos de aceros no aleados

DIN 2448 (ISO 4200):  Tubos sin soldadura

DIN 2391-1, -2: Tubos de acero de presion sin soldadura

Considerar ambos lados como lados de presion en el caso de uso como valvula antirretorno.
Habitualmente se debe procurar que ambos elementos se unan sin dislocamiento.

/7]0,01/100mm #di Brida de

presion El material habitual para la brida soldada segun las distintas

/ hojas de normalizacién es C 22 segun DIN 17200.

7
en F63... H_ F - —IZI Mod. : S 6 | o | o
.. F200, ] glalgl8|g8lg8| 2] |¢e|g
en F25... _\Ox{ [FER I TR [ TE (N TE TR w TR w TR TR
FS&N D635 1..1,5 y't** ‘H‘V d1 | 35|43 |54 |73 |88 |(108) | (132) | (168) | (215) | (275)
como =
y DIN 2636 || Ddibrida | t 6 |7 |9 [11]|12]|(15 | (@25 | (80) |(40) |55

\ Desde F 80... es recomendable emplear bridas con hoja rigida
¢ segun(ic), posicion 2.2.

< di brida En caso de torneado interior, tener en cuenta que hasta la linea

generatriz del maximo didmetro interior ain queden 1 ... 1,5 mm

I

o
cuando di tubo /ﬁ/\\%
N N

@di tubo de espesor de pared.
Zda tubo
Espacio de montaje necesario en caso de movilidad axial Montaje lateral sin desplazamiento axial del tubo
del conducto Esta posibilidad de desmontaje es posible gracias a un anillo

distanciador adicional (a adquirir por el cliente; no forma
parte del volumen de suministro); diametro exterior como
vélvula de prellenado corresp.

— Valvula antirretorno
(en conducto de presién)

Valvula de prellenado
Lado de aspiracion

Lado de aspiracion

/7]0,01/100mm

Rtmax 4

Bd1
|
En la zona del ’_ t@j

F 63 ... F 200 \
cuerpo de valvula,
enF25...F50 Trabajos
como DIN 2635 y e N como figura
DIN 2636 izquierda
= = = = = =
(o] o o Te) o (<]
Mod. ™ i N N N @
wlvw|lalad|lo|lo|lo|do|lao|ld|lo]|d Detalle en "A":
[aV) [a\) ™ | ™ < A I Vo I N Vo B (e ) © |00 | O
[ [T L [ [T [N [T [T [T L [T [T #da
H1) |12 |19]20|30]| 23|34 |32 |45 |38 |52 | 47|61 F 25 hasta
F50-25 (V) odi Medida de
di 35 43 54 73 88 108 N ranura para
f 01 | 1.2 12 | 17 | 1,7 |40 |43 junta, véase
7 pos. 4.1
to 0 1 1 15 |15 1 /
o #d1
e |3 ele -
Mod. ocld|lw|lw]|old | d Surco de descarga, diametro interior aprox. Jda +4,
el (¥l e R 1,5 ... 2 mm de ancho, aprox. 1,5 de profundo, con una ranura
S B Bl R I R al exterior aprox. 2 de ancho, 1 de profundo
H 1) 55|76 |78 |106 [115 |165 155 F 63 hasta
di 132 168 215|275 F200-100 Rimax 10
n+1 | 58 | 58 56 |55 ) H= — (véase arriba los
medida minima datos que faltan)
t2 1,5 1 0 2
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4. Dimensiones generales

Todas las medidas se indican en mm. Se reserva el derecho a introducir modificaciones.

4.1 Valvulas antirretorno F 25 - F 160

‘ ; = Situacién en caso de anillo en caso de emplear
! de cobre montado juntas para brida
F 25-12(V) hasta F 50-25(V): desde F 63-30(V)
5 #da
Lado de
< gdi B brida

N4
NAAR RN

NN

a3 Z.

S1

t
v’/
/

° Cara frontal de brida
Lado de valvula repasada, véase pos. 3
Mod. | D3 |Dy |[Hy |h d, d; s2) sy [t=0T ¢,
F25 |83 |26 |36 |26 44 +01 37544 | 5555|112 |0
F32 |93 |32 [45 |27 52 +0.1 445 54 | 75 |7 |12 |1
F40 | 108 | 41,5|48,5| 28 68 +0.1 59,5 54 [ 10 |9 |17 |1
F50 | 128 | 53 59 29 84 +0.1 745 54 (12 |11 | 1,7 |1

F63 | 143 |64 |69 |335 104,3+02| 89 , 14 (12 14,0 (1,5

F80 [ 169 |77,5|83 | 385 123,8 +02| 109,3 5| 17 [15[43 (1,5

F100| 212 | 95,5 |97 | 44 152,6 02| 134,4 44| 22 |22 |58 |15
F125| 248 | 127 | 127 | 51 190,6 +02| 171 55 | 30 |30 (58 |15
F160 | 310 | 163 | 182 | 70 241,2+02| 220 44 |37 |37 |56 |15

1) Orificio en el fondo del cilindro o brida de presion, véase @d1 en pos. 3
2) Apertura maxima desde aprox. 80% del Q4

4.2 Valvulas de prellenado F 25 - 12. hasta F 160-76

#d2
} 54 Consultar los datos que faltan en la posicién 4.1!
SW19
T ‘ Modelo Conexiones
A ' — 7 ISO 228/1
{ - /J . - _ T A 3 z Ho | d2 [ a | b e
=== F25-12(v) |G1/4| G1/4 |43 | 23 | 54 |14,5]| 60°
‘ F32-16(v) |G1/4| G1/4|55 | 32 | 59 |15,5]| 60°
F 40-20(v) |G1/4| G1/4|60 | 39 | 67 |16,5]| 60°
F50-25(V) |G1/4| G1/4|72 | 43 | 73 |17,5] 45°
F63-30(v) |G1/4 | G1/4|83 | 50 | 85 |22 | 45°
F80-36(V) |G1/4| G1/4|97,5| 56 | 97 |27 | 45°
F 100-45 G3/8|G1/4|118| 69 | -- |32 |--
E B ] F 125-60 G3/8| G1/4|155| 88 | -- |39 |--
F 160-76 G1/2| G1/4|233| 120 -- |52 |--
X
3) Se puede emplear como conexién de tuberia de presién
\ después de aflojar el tornillo de cierre

Valvula descompresion
en F 25-12V
hasta F 80-36V
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4.3

Valvula de prellenado 200-100

Conexiones A, Z=G 1/2

¢1§8
{
T [ 5)
] —®z ]
| N o
@&m U o
|1 é ] R
[ 1] A [ 1]
| ] G

KerAlY"

LEQ,ng

45

2 T
M
ASS
o o 0| o| o )
> ITs) 0|l 0| © ~
B3 < M N N o~
< hSN S8 S S hSS
A /0\‘,77 p—
=
L 100
1) Orificios de fijacion o
4x M12, 22 prof. 140

Ejemplo
Brida de aspiracién (no obligatoria)

%

Material: St 52-3

Valvulas de prellenado F 63.. hasta F 125.. suplemento)

Junta anular de acero dulce
en equipamiento especial

Las vélvulas antirretorno y las véalvulas de prellenado F 63..
hasta F 125.. se pueden suministrar en equipamiento especial

. con juntas anulares de acero dulce, cuando no se puede con-
Bn.dal con I"T‘T‘I ‘—"ﬂ seguir la calidad de acabado, indicada en la posicion 2.2 y
hoja rigida F 0 necesaria para la junta de brida de serie, de las superficies
% ‘ opuestas en la brida o el fondo de cilindro.
‘ Es preciso recordar que no se pueden emplear bridas para sol-
dar normalizadas, sino que son necesarias bridas de confeccion
Valvula de ‘ propia con una hoja rigida para transmitir las fuerzas de los tor-
prellenado JAVAY nillos a la junta de acero dulce. Colocar los tornillos de modo que
F 63 su linea generatriz interior permita centrar el cuerpo de valvula.
hasta F 125 \VAVA '—F En caso de realizar un pedido, indicar por escrito que en lugar
| ' de la junta para brida se deben incluir las juntas anulares de
Cilindro /x acero dulce nim. ... (véase tabla) en el volumen de suministro.
Modelo F 63.. F 80.. F 100.. F125..
Tension previa minima (total) 560 kN 759 kN 1117 kN 1688 kN
en estado montado
Presion permitida (bar) 400 400 400 400
Namero de pedido de la 6960 998 A | 6960 998 B 6960 998 C 6960 998 D
junta anular de acero dulce
Medidas de junta 92x104x5 | 112,5x123x5,3 | 138x152,1x6,8 | 174x189,8x6,8
Tolerancia <d, +0,5
Ddp -0,3
Espesor £0,2




D 6960 Pagina7

6.1  Valvulas de prellenado sin - —-

Esquema de circuitos tipico de una prensa de plato superior movil

Los circuitos ilustrados son unos ejemplos muy simplificados que no tienen caracter vinculante y solamente deben mostrar la
sinergia de las valvulas de prellenado con los demas elementos, inclusive la descompresion segun posicion 1.2

descompresion —=

DG..
BC.. D6969B segin é
RDF.. D 7540 4) l+l D 5440

RS
Bloque de vélvulas 3)
VB.. segun D 7302 Electrovalvula estanca 3)
BWN(H).. segun D 7470 B/1 G3-0B segln D 7300 Valvula de
WN1H/B 0,7 segun D 7470 A/1 prellenado
N 11—t sin
21| ][5 1| descom-
— v y_ presion
s ’g (g
T A A
miga véase indicacion  of[o + L
svi 3 Nota a pie 5) . G
. de pagina 7 )
RD.. B

i
Pyl
o
O T

segun
>§< D 7540

Proteccién contra desmultiplica-
cién de presion (p. €j., error m2 - 0
en ciclo 1), presiéon minimo 30% Sv2
por encima de la presiéon maxima \

de peso propio

— J
Ciclo | Movimiento Bomba Valvulas Presostato DG Observacién
num. mi |m2 | m3|m4 | m5
Listo para servicio
0 | (ralenti de bomba) | oM c| 0ojpo0oj 00
Marcha rapida con presion de Al mismo tiempo con el establecimiento de con-
1 abajo (caida) y con a a 0 a 0 L prensado estable- | tacto en caso de presion de prensado se puede
generacion de ,/ cimiento de con- |iniciar un temporizador durante el tiempo de
presion tacto paraciclo 2 | prensado (temporizador representado como ZR)
5 Mantener ; descon.| O 0 0 0 0 (@) -Posicién en caso de posible conmutacién posterior a través del
presion 7 |(con.) (@ M@ 2 (@) 2 presostato. {Observar norma de arranque para motor de bomba! 1)
3 Decom- %» 0 | con 0 0 a 0 0 . Inicio relé retardado ZR 4) y motor de bomba, p. €j.,
presion Z ’ por medio de temporizador activado de ciclo 1
4 Marcha con. a 0 a 0 a L miymb5 —a
rapida arriba 4) 5) 0) por medio de relé retardado ZR
. N
5 Abierto % descon. 0 0 0 0 0 - Bomba y véalvulas descon. a través de E1

P

p. €j., a través de relé retardado, ajustarlo de modo que m1i=a no se active hasta después del arranque del motor de la bomba. En caso
de arranque Y-A, conmutar a A ain con m1 =0

(@), por ejemplo con material para material que aun cede durante el tiempo de prensado. El presostato vuelve a conectar la bomba en
caso de caida de presion 1). Presiones de reconexion, véase por ejemplo D 5440.

jRespetar las maximas presiones de trabajo permitidas! (véanse los catalogos correspondientes)

El tamafio del chiclé determina el tiempo de descompresion; este tiempo se debe elegir segun la curva caracteristica Ap-Q de modo que
con la presién a descomprimir en el cilindro (inicio de descompresién) el caudal sea menor o como maximo Q4 de la valvula m3 a
Fijar el tiempo de descompresion en el ZR de modo que m1 — a no se conmute hasta que la presion haya desaparecido completamente
en el cilindro.

Ejemplo: Blogue de valvulas m1 ... m4 = VB 21AM-... seglin D 7302, Qmay perm. = 25 I/min. Max. presion en el cilindro pgjngros = 350 bar
(ciclo 2 final), elegida valvula antirretorno RDF 31. A partir de la curva caracteristica Ap-Q en D 7540 sigue para 350 un & de chiclé perm.
de aprox. 1,4 mm (Q = 20 I/min), o sea, RDF 31/1,4. Con un volumen de llenado de los cilindros de prensado de 50 I/min se debe contar
con un tiempo de descompresién que oscila entre 6 - 7 seg. El tiempo de descompresion t (s) se puede calcular aproximadamente
para un volumen de cilindro de prensado V;jngros () @l emplear chiclé RDF &d (mm) obteniendo t ~ 0,014 Vjingros +Paiindros /d?

Si un temporizador arranca el motor de bomba a partir del ciclo 3, p. €j. Y - A, entonces hay tener en cuenta que con un tiempo de con-
mutacion de Y a A se produce un ciclo 3 4) durante el tiempo de descompresion. De lo contrario, con un tiempo de conmutacion mas
largo, el contactor Y A deberia accionar el mismo tiempo al conmutar a A m1 — a. En tal caso, el relé retardado ZR no es necesario.

El ADM... es necesario (D 7458) para limitar la presién de pilotaje a < 100 bar (pos. 2.1) cuando la presién para marcha rapida arriba T
(ciclo 4) es superior a 100 bar.
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6.2

Valvulas de prellenado con descompresion

Valvula de
prellenado con

Presostato / / descompresion

. 3
DG.. segin >K Electrovalvula estanca ADM 1-..- 4) )
D 5440 | G 3-0B segln D 7300 .
L _ _ _| WNIH/BO,7 St SV3 4

segun D 7470 A/1

<N

<100 bar > pg;
p.ej. MV 41E
D 7000/1

m
> O
O
>

[

=

AR [P . <§é’
Bloque de valvulas [ ]

VB segun D 7302
BWN(H) segun

D 7470 B/1 Sv2 % 7

=

Proteccion contra desmultiplicaciéon de presion (p. €j., error m2 — 0 en ciclo 1), presion minimo 30% por encima de la presion
maxima de peso propio

Ciclo | Movimiento Bomba Valvulas Presostato DG Observacion
nam. mi |m2 | m3 |m4 (ejemplo)
listo para servicio
0 (ralenti) con. 0 0 0 0 --- ---
Marcha rapida con presion de Al mismo tiempo con el establecimien-
abajo (caida) y prensado estable- | to de contacto en caso de presién de
1| generacion de con. a a | a 0 cimiento de con- | prensado se puede iniciar un tempori-
presion tacto para ciclo 2 | zador durante el tiempo de prensado
5 Mantener ! descon.| 0 0 0 0 | (@) -Posicion en caso de posible conmutacion posterior a través
presion 7 |con) |@ )| @ | (@ del presostato.

jObservar norma de arranque para motor de bomba!

Establecimiento de contacto, por ejem-
3 Decompresion con. al) 0 0 a --- plo, una vez ejecutado el temporizador.
jRespetar norma de arranque para
motor de bomba! 2)

4 Zﬁg’;a rapida ? con. a 0 0 a --- se produce automaticamente enciclo 3 2)
SS\Y
5 Abierto ? descon. 0 0 0 0 --- Bombay véalvulas descon. a través de E1

1) p. €j., através de relé retardado, ajustarlo de modo que mi=a no se active hasta después del arranque del motor de la bomba.
En caso de arranque Y-A-, conmutar a A ain conm1 =0

2) El desbloqueo de la descarga previa en las vélvulas de llenado comienza después del arranque cuando se conmuta m1 — a.
La bomba funciona durante la descompresion contra la presién ajustada en SV 1. La apertura de las valvulas de llenado, es
decir, el ciclo 4 (marcha rapida arriba) se ejecuta automaticamente cuando la presién en los cilindros ha disminuido al valor
Peiindros = Pst * K. En este caso, la presion de pilotaje pg; debe coincidir como minimo con la presion Pyescompr. S€gUN pos. 2.1

(< 100 bar), por ejemplo, ajustada en la valvula reductora de presion ADM 1.. segun D 7458 o ADM 11.. segun D 7120.

3) El tiempo de descompresidn t (s) a una presion p (bar) se puede calcular aproximadamente para un cilindro de prensado
Vilinaros (1) @ emplear la descompresion (F 25-12V hasta F 80-36V) t ~ 0,0042 Veitindro - (lpci”ndm — JB)

4) Presion en SV 3 ligeramente superior a pg;, solamente debe servir como proteccion contra un posible error de regulacion en el
ADM... cuando el ajuste de presion en SV 1y la presion de recuperacion al abrir (cadencia 4) es muy superior a pg;.

5) Cuando los tiempos de ciclo son muy cortos, es posible que sea necesario permitir un rapido vaciado de la cdmara de mando
y, por tanto, un rapido cierre de la valvula de prellenado a través de una valvula antirretorno de derivacién (ciclo 5 — 1).
Normalmente en combinacion con la amortiguacion BC1 segun posicion 1.4. Como valvula antirretorno de derivacion se
puede utilizar un RK 1G seguin D 7445.
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